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BIZTONSAGI ELOIRASOK

a hegeszto- és vagoipar elektromos gépeire

o aniiant

Ezt az utmutatét mindenféle miivelet | ..l
megkezdése elott alaposan olvassa at!

(Y _\

A kovetkezo6 fejezetek néhany biztonsagi eldirast és uta-
sitast adnak arra, hogy hogyan hasznalja a hegeszto- és
vagoipar elektromos gépeit, hogy minden érintett személ
elkeriilje a balesetet, sériilést stb.

Mivel a sokféle munkakdriilmény miatt minden megel6-
70 szabalyt nem lehet megadni, kdvesse az aktualis fel-
adatra vonatkoz6 szabdlyokat és a munkaadd biztonsagi
gyvakorlatat.

Olvassa el, értse meg és tartsa be minden hasznalt al-
katrész és berendezés (gazpalack, pisztoly, elszivo stb.)

biztonsagara vonatkozo munka- és tiizvédelmi eldiraso-
kat.

1. Veszélves jellemzok

1. Fontosak a gép és a munkavégzés kialakitott koriilmé-
nyei: szallitas, tarolas, lizembehelyezés, kezelés, kar-
bantartas.

2. A gép az elektromos halézathoz csatlakozik.

3. Az elektroda, a munkadarab (vagy fest) €s a kabelek fe-
sziiltség alatt vannak. Tobb elektroda fesziiltsége
Osszeadodhat a munkadarabon. A plazmavéagéasnal 200—
350 V van a pisztolyon!

A hegesztés/vagas soran az alabbiak keletkeznek:

4. Lathato fény, ultraibolya és infravords sugarzas, jelen-
t6s ho.

5. Szikrak, fréccsenés és magas homérsékletii (800—1600
°C), nagyenergiaju fémecseppek. Ezek kidobodnak az
ivbdl és még a szomszédos teriiletekre is eljuthatnak
(kis réseken at).

6. Mérgezd gozok, gazok és fiist
e a megmunkalt (pl. galvanizalt, 6lom- vagy kadmium-

bevonatos) fémbdl,
e a munkahoz hasznalt gazbdl,

7. JelentOs elektromagneses mezé (a nagy dramok miatt),
ami a kabelekbdl és az ivbol kisugarzddik a kornyezet-
be. Hatasa jelentésen csokken a tavolsaggal. A HF-

, .

gyujtés gépek (TIG, Plas) sugarzasa még nagyobb.

8. A munkahoz hasznalt és mas, a kozelben 1év0 palack
nagynyomasu gazt tartalmaz.
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2. Karos hatasok

Ezek a veszélyes jellemzok a munkavégzokre (és a
kozelben levé élolényekre, a gépre és mas berendezésekre
is) karos hatist gyakorolhatnak: -
¢+ Altalinos sériilések !
1: A nem megfelelden kialakitott kornyezet, a nem jol
el6- és elkészitett munkateriilet balesetveszélyes lehet (a
gép felborulasa, tilmelegedése, a személy elesése stb.).
¢ Aramiités [
2: A gép belseje halozati fesziiltség alatt van.
3: A gép kabelein munka kdzben fesziiltség van.
¢ Szemkarosodas
1: A rossz koriilmények szemsériilést okozhatnak.,
4: Az ivsugarzas szemgyulladast okoz.
5: A repiilo szikrak fizikai szemsériilést okozhatnak.
6: A fiist, gdz, goz a szemet irritalhatja.
8: A palackok fulnyomasa a szembe juthat.
¢ Kéz- és borsériilés W
1: A rossz koriilmények miatt megsériilhet a bor.
4: Az ivsugarzas hohatasa ¢és a felforrésodott munkada-
rab megégetheti a bort.
5: A repiild szikrak elérhetik a bort.
6: A fiist, gaz, g6z a bort irritalhatja.
¢ Belégzési sériilés
6: A fiist stb. kiszorithatja a leveg6t és belélegzése sérii-
1ést vagy akar halalt is okozhat.
¢ Tiiz- és robbanasveszély
2: A gépben elvileg felléphet elektromos hiba.
3: A kabelek tulmelegedhetnek vagy révidzar keletkez-
het.
4: Az ivsugarzasnak nagy a héhatasa a munkadarabra.
5: A szikrdk nagy homérsékletiiek és tavolra jutnak.
6: A g6zok forrdak lehetnek és serkenthetik az égést.
8: A palackok nagynyomasu és égést segitd gazt (pl.
oxigén) tartalmazhatnak.
¢ Elektromagneses zavarok A
7: Az EM sugdrzas az érzékeny elektromos eszk6zok és
az él6lények szamara tal nagy energiaji. E
¢ Kornyezeti kar 5D
1,4,5,6: A hegesztés/vagas és hulladék anyagai szeny-
nyezhetik a kornyezd talajt, vizeket és levegdt. Karos
zaj, fény és ho keletkezik.

3. Szallitas, raktarozas

| IL e
» A gép emelése és rakoddsa: d

* ne legyen csatlakoztatva hozza pisztoly és kabel (vagy
figyeljiink azok huzo- és boritohatdsara), ne legyen ben-

ne huzaldob (MIG esetén);

* nagyobb méretnél emeldgép és tobb ember kozremiiko-
dése sziikséges (tegylik raklapra, ne a fogantyunal fogva
emeljiik);

= kisebb sulynal (pl. kerék nélkiili kivitelnél) kézi emelés
is lehetséges (kozel tartva a padlohoz, és csak a mozga-

tas idejére), akar fogantyijanal fogva;
v
S
» A gép mozgatdsa és szallitasa: m @
= vizszintes, stabil, egyenletes padlén, fogantyujanal fog-
va legyen mozgatva;

= legyen allo helyzetben és vizszintes alapon (raklapon),
biztositva elborulas és elgurulas (ill. elcsuszas) ellen.

» Uzemen kiviil a gép legyen dobozaban vagy letakarva.




4. Munkateriilet

» A munkateriilet legyen ... ’ | ‘ /K\ &‘ ‘%‘

= tiszta és rendezett; °

= arnyékolt, véddkorlattal elkeritett (ha sziikséges);

= jol megvilagitott, szelloztetett (pl. elszivo-ventilatorral),
megfelelé homérsékletii; csapddod viztdl, esotol és vihar-
tol védett;

= egyenes, sima, akadalymentes, nem éghetd anyagu pad-
16ju (rajta szaraz, szigeteld gumiszényeg).

@)
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» Ne legyenek a munkateriileten ...
= szivritmus-szabalyzos emberek;
= gyerekek, allatok és ndvények;
= tiizveszélyes anyagok (vagy fedje le azokat);
= elektromosan érzékeny eszkozok (pl. orvosi miszer,
szamitogép, riasztod, mobiltelefon);
» a munkahoz nem feltétleniil sziikséges gépek és alkatreé-
[N

szek;
* nem segité emberek.
o s
» A palackok ... ¢
= legyenek 4ll6 pozicidban, biztonsadgosan lelancolva, kd-
ros fizikai vagy hohatastol (a munkadarabtol) tavol;

= szelepei legyenek zarva és védékupakjaik legyenek a he-
lyiikon, ha hasznalaton kiviil vannak.

» Legyen a kozelben tlizoltdkésziilék, vizcsap, takard

(azonnali hasznélatra készen).
» Védje a kdzmiiveket (gdz-, viz-, telefon- és elektromos

vezetékek, szerelvények), valamint mas sziikséges gépe-
ket (pl. aramfejleszto).

5. szembehelyezés

A 'R/

= legyen allo, stabil helyzetben, vizszintes padlon, zdrtan
(burkolatai felhelyezve);

= legyen védve paratdl, nedvességtol, kdros idéjarasi és
mechanikai hatasoktdl (szdraz, fedett helyen);

= sériilten (pl. rongalt kabellel) nem hasznélhato;

= kdbelei csak teljes hosszaban cserélhetdk (filos toldani,
kisebb szakaszon javitani);

= testesipesze a munkavégzési pont kdzelében (és szoro-
san) csatlakozzon a munkadarabhoz (egyes fémrészek
ui. megolvadhatnak);

= vizhiit6 folyadéka fagyalld legyen (vizhiités esetén);
= felfiiggesztése nem lehetséges (sajat kerekein ill. 1abain

alljon);
= csak arra a célra hasznalhato, amire tervezték; &

= biztonsagat csokkentd valtoztatasok nem végezhetdk:
= alkatrészei, tartozékai is specialis kezelést igényelnek;

= lizembehelyezési, javitasi és karbantartasi munkait (lehe-
toleg halozatrol levalasztott gépen)
= csak gyakorlott, képzett és hozzaérté (vizsgazott)
személyek végezhetik
= a munka- és érintésvédelmi, valamint a helyi és gyartoi
eléirasoknak megfelelden.

» Fdldelje a munkadarabot egy jo! vezetd ponthoz. 4

» Nem biztonsagos gépen a hibat el kell harittatni, vagy
ha ez azonnal nem lehetséges, a gépet meg kell jeldlni
"nem hasznalhato" vagy "iizemen kiviil" cimkével.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. dramfej-
lesztd, elszivo) az lizemeltetési utasitasuk szerint kell {i-
zembehelyezni.

6. Elokésziilet

' R4

» Rendszeresen konzultaljon biztonsagi feleldseivel; a
felmeriil6 kérdeseket, problémdkat beszélje meg velik.

» Biztonsagos és stabil munkavégzési pozicid sziikséges,
vagyis ne legyen ...

kabelek k6z6tt (minden kabel az egyik oldalan legyen);
1étran, allvanyon (ha az nem elég biztonsagos);

magasban, a leesés veszélyével;
faraszt6 testhelyzetben (pl. térdepelve). ’{dﬁ

» Hasznaljon megfeleld, lehetéleg mesterséges szellozte-
tést (az elszivokart igazitsa az adott feladathoz).

» Viseljen védooltozetet (szigetelje el magat a munka-
darabtdl), amelynek részei: —
egész testét takard olajmentes, t(izalld ruha, ,K\
maszk vagy légzokésziilék, —
szaraz, nem lyukas borkesztyt, &3
magasszaru cipd, haj- és fiilvédo, L
biztonsagi sziirdiiveg oldalpajzzsal (sisak),

specialis munkakhoz esetleg egyéb védofelszerelés.

» Ha segitok is tartdzkodnak a kdzelben, ezeket az el6-
késziileteket nekik is meg kell tenniiik!

7. Uzemeltetés

»Agép .. ! IR 4 ((‘R))

csak biztonsdgos munkavégzésre alkalmas helyen iize-
meltetheto;

iddszakos érintésvédelmi vizsgalata legyen elvégezve;
csak védofoldeléssel, kismegszakitoval vagy olvado biz-
tositoval és lehetbleg aramvédd kapcsoloval (fi-relével)
ellatott halozatra kapcsolhato;

szellézonyilasai legyenek szabadon (faltol min. 0,5 m);

kabelei

= egymas mellett és a padlon fekiidjenek,

= ne legyenck feltekerve fém vagy él6 test koré, @

= kdzelében senki ne tartdzkodjon sokdig,

= csak kikapcsolt gépen legyenek csatlakoztatva ill. ki-
huzva;

alkatrészei, szerelvényei (pl. gazcsd) biztonsdgos, meg-

feleld, eldiras szerinti j6 allapotban legyenek.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. aramfej-
lesztd, forgatoasztal) az lizemeltetési utasitdsuk szerint
kell miikodtetni. Ha sziikséges, a gyengedramu kabele-
ket védeni kell biztonsagos helyen vezetéssel vagy dr-
nyékoldssal.

» Uj (megvaltozott) feladatokhoz az iizemeltetési koriil-
ményeket, feltételeket mindig Gjra ellendrizni kell.



8. Munkavégzés ' ﬂ 4

! )

» Nem biztonsagos feltételek esetén a munkavégzést
meg kell tagadni! A korilményeket sajat és madsok biz-
tonsaga érdekében folyamatosan (munka eld#t, kozben
és utan) ellendrizni kell.

» Munkat csak képzett és hozzaérto (vizsgazott) szemé-
lyek végezhetnek, a munka- és érintésvédelmi, valamint
a helyi és gyartoi eldirasoknak megfelelen.

» El6fordulhatnak olyan esetek is, amikre még nincs ut-
mutatas, illetve amik hatdsa még nem ismert (elsésorban

a zavarok teriiletén).
(R e
o by e
» Ne hegesszen/vagjon ...

= fesziiltség alatt 1év6 anyagokat és alkatrészeket (ne is é-
rintse ezeket);

* tiiz- vagy robbandsveszélyes anyagok, porok, g6zok (pl.
tisztitasbol, spraybdl szarmazd klorozott szénhidrogén-
20z0k), illetve gépek és berendezések kdzelében;

= ha nem ismeri, hogy milyen gazok és gézok keletkezhet-
nek pl. bevont fémekbdl;

= nyirkos €s piszkos kornyezetben;

= tartalyt, hordét, palackot, konténert stb., mert ezek (a
"tisztitas" ellenére benne lévd és a munka sordan keletke-

70) gézokkel telitettek.
le <,2/_
& ‘& 5D

» Védje a ... ,K\

= fejét és arcat: tartsa ...
= a g6z0okon kiviil (keriilje el belégzésiiket),
= tdvol a palack szelepének nyitott kimenetétol;

= levegét (szlirGs elszivoval), a talajt, a megmunkalt fémet
stb. a szennyezésektdl,

= kabeleket minden kdrosodastdl, pl. ne 1épjen 14 és ne gu-
ritson 4t rajtuk semmit;

= kozelben tartézkododkat ugyantgy, ahogy sajat magat.

» A tologdrgd és a kitolt huzal is veszélyes, és fesziiltség
alatt is van (MIG hegesztésnél).
» Ne tegye a kdvetkezdket: ‘ 4 ‘ ,R ‘&‘

= kapcsolot ne kapcsoljon at, kabeleket ne huzzon ki csat-
lakozo6jukbol munka kdzben;

= soha ne forditsa a pisztolyt valaki (és sajat maga) felé;

= ne alljon a gép szellézbényilasai elé (onnan forro levegd
aramlik ki);

= ne dugjon at semmit a gép nyildsain at;

= ne érintsen meg fémes anyagokat csupasz testfeliilettel;

= az elektrodat ne érintse: 4

= a munkadarabhoz, amikor ez nem sziikséges,
= fesziiltség alatt 1év6 alkatrészhez vagy palackhoz,

= ha egyidejiileg a munkadarabot is érinti,
= (pl. hiitésére) folyadékhoz. a ((‘A’))
9. Alkatrészek kezelése ’ ! é’() 5

» Ha barmelyik alkatrészen sériilés, repedés stb. latszik,
vagy mikodését bizonytalannak érezziik, akkor ellen-
oriztessiik, hogy a munka biztonsaggal folytathato-e.

» Az alkatrészek jo allapota és miikddése a kornyezet vé-
delmét is szolgalja; a hibasan mikodd alkatrész tiizet,

radidzavart stb. okozhat. E (((‘,))

» Kéabelek és csatlakozoik, kapcesolok:
= fesziiltség alatt vannak (ivhuzasi veszély lehet), meleg-

» Gaz- és vizcsatlakozok, csovek, pisztoly: /R é—z‘b

= jelentdsen melegszenek; :

= nagy nyomassal gaz (és vizhiitéses kivitelnél viz) aram-
lik benniik;

= szivargasnal forro és szennyezett gaz vagy viz keriilhet a
kornyezetbe;

= ¢les végli huzal mozoghat benniik, viszonylag gyorsan
(MIG esetén);

= a pisztoly ép, sériillésmentes allapota kiilondsen fontos,
mivel a dolgozb ezzel van legtébb ideig (kozvetlen) kap-
csolatban.

10. Uzemsziinet, karbantartis ' a2
e | (a&)

» A pisztoly elektroddja ne érjen fémes anyaghoz. A gé-
pet lehiilése utan kapcsolja ki (a hozzakapcsoltakat is;
ajanlott a dugvilla(ka)t is kihtzni).

szenek
= ezeknél megfogva soha ne hizzuk a gépet. 4

» Munka utdn még eltart egy ideig, mig a kdrnyezet
helyreall, ezért a véddfelszereléseket ne vegye le azon-

nal. Vizsgélja meg, nem maradtak-e a
R o e

terlileten pl. fémdarabok.

» A hulladék anyagokat gondosan, szabalyosan (nem
haztartasi szemétként) kell kezelni; minden (beépitett,
kiszerelt) alkatrész, tartozék stb. veszélyes hulladék.

» A gép (és barmilyen tartozékanak) belsejéhez csak
szakember férhet hozza. A belsé alkatrészek ugyanis ...
= fesziiltség alattiak és forrok lehetnek,
* mozgo ¢és forgd részekkel rendelkezhetnek (pl. ventila-

tor, szivattyu, MIG-huzaltolo),

még kikapcsolas utan is egy ideig. IR 4 &
Ezt az utmutatét alaposan, '
tobbszor is olvassa at! °

szello"zés vilagitas pajzs, szemiiveg tﬁzvédelem

fi.ﬂ @@r

korlat homers. védboltezet, maszk kérnyezetvéd.

tulmeleg. gazsziv. sugarzas élolények hulladékok
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Mellékletek:

= Kapcsolasi rajz

= A gép alkatrészei

= EK/EU-megfeleldségi nyilatkozat
= Jotallasi jegy.

1. Bevezeto

A plazma az anyag negyedik allapota, amelyben az
anyag ionizalt éllapotban van ¢€s ion-elektron-atom-mole-
kula keverékébdl all. Nagy hofok- (20 ezer K) és energia-
koncentracio (5-20 kW/mm?) jellemzi. A vigandé anyag
nem €ég el, mert a plazmasugar a vagasi résbol kifljja a
megolvadt anyagot.

A plazmavagas elonyei:

= intenziv, koncentralt plazmasugar, nagy vagosebesség

= kis felmelegedés, deformalodas és beedzddés

= egyszerl kezelés, konnyli automatizalas

* majdnem minden fém vaghato

= alacsony tlizemeltetési koltségek.

A gép fébb részei:

* Mechanikai rész:

véazszerkezet, nyomasmeéro, levegdsziird.

= Halozati fesziiltségii rész:

biztositd, kapcsold, ventilator, magnesszelep, vezérld e-
lektronika.

* Nagy teljesitményii rész:

magneskapcsolok, fétranszformator, egyeniranyito,
fojto, kdzponti csatlakozo, HF-gy;to.

2. Miiszaki adatok

= Védettség: IP 21
= EMC osztaly: 2A
=cos ¢: 0,5

= Hatasfok: 85 %.

» Erintésvédelmi o.: I (foldelt)
= Hoallosagi oszt.: F (155 °C)
= Hiités: AF (ventilatoros)

3. Uzembehelyezés

A Biztonsagi eldirasokat figyelembe kell venni!

» Csatlakoztassuk...

= a siritett levegé tomldjét a
szlir6vel és nyomasmérével ella-
tott nyomascsékkentd csatlakozd
csonkjara. A kb. 0,5-0,6 MPa
(5-6 bar) nyomas a gép tetSlap-
jan levé gombbal allithato be.

A levegoellatas tomitettségét ellendrizni kell, az esetle-
ges szivargast meg kell szilintetni. A levegének vizteleni-
tettnek és olajmentesnek kell lennie.

Gomb

\\
\
\ Csonk

A stritett levegd kezelése veszélyes! Mindig

A tartsunk be minden el6irast, ami a kompresszor

és csoveinek hasznalatara, ellenérzésére stb. vo-
natkozik!

= a vagopisztolyt a kozponti csatlakozohoz:

1. A gépet ki kell kapcsolni (a fékapcsoldjaval), mert
csak teljesen aramtalanitott géphez szabad a pisztolyt
csatlakoztatni!

2. A pisztolyt becsatlakoztatni a fix aljzatba.

3. A pisztoly csak akkor csavarhat6é az aljzathoz, ha a
tartozék hegyes szerszdmmal benyomjuk az aljzat
(szembdl nézve) jobb oldalan talalhaté kis gombot
(pontot).

4. Ha majd el kell tavolitani a pisztolyt az aljzatbdl,
akkor is sziikséges lesz a szerszdam hasznalata: csak a
kis gomb nyomdsédval lehet a pisztoly csavarhatod
részét forgatni. Ekkor is fontos a gép elbdzetes
dramtalanitdsa!

Alizat Benyomhaté pont
N\ Benyom¢ szerszam

Pisztoly

/csatlakozodja

Aljzat

= a testkabelt a géphez, csi-
peszét pedig a munkadarab-

=0

0 L~

Barmilyen csatlakozast csak akkor végezziink,

m ha pontosan tudjuk, hogy az mire szolgal! A leg-
® \ kisebb kétség esetén kérjiink segitséget!

Halozati fesziiltség 3x400V 50 Hz
Névleges halozati teljesitmény 11 kVA (b.i. 60%)
Maximalis aramfelvétel 3x22A
Halozati biztositd 3IXxT16A
Téaplevegd nyomasa 0,4 —0,7 MPa
Sziikséges levegémennyiség 155 I/perc
Meéretek (szxmxh) 410 x 770 x 610 mm
kerekek nélkiil 410 x 620 x 610 mm hoz.
Tomeg kb. 100 kg
Vagoaram | Bekapcs. id6 | Fesziiltség | Anyagvast.
30A 50 % 100 (280) V | max. 8 mm
50 A 30 % 100 (280) V | max. 12 mm
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4. Kezelés
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A kapcsolo bekapcsolasaval elindul a ventilator és a va-
gas lehetdvé valik.

A késziilék védett a tilmelegedés ellen: ez esetben a va-
gas automatikusan kikapcsol (ezt az egyik sarga lampa
jelzi). Amint a belsé ventilator a gépet visszahiiti, a mun-
ka folytathato.

A tul alacsony levegdnyomas is leéllitja a vagast (ezt a
masik sarga lampa jelzi) — ilyenkor a hibat el kell haritani
a vagas folytatasdhoz (valdszini szivargas valahol vagy
esetleg kompresszorhiba).

A két sarga lampa csak akkor jelezheti a hibat, ha a
pisztolygomb le van nyomva.

A gép belsejében, a levegdcsovet fogadd egység
oldalaban van elhelyezve a nyomasérzékeld (-kapcsolo);
ha sziikséges, csavarhizoval allithatd az a nyomasérték,
aminél kisebb értékre a hibajelzé lampa kigyullad és a
vagas le lesz tiltva.

A gép boritoélemezeit csak szakember veheti le,
A és ezt a beallitast is csak villamossadghoz értd
szereld végezheti!

A gyartd cég a nyomaskiiszobot (a gép belsejében levo
csavarral) kb. 3-3,5 barra allitja, a levegényomast (a gép
tetején levd milanyag forgatogombbal) pedig kb. 4-5
barra.

A nyomascsokkentd gombjanak allitasara, azaz a vagasi
levegbnyomas szabalyozasara sziikség lehet a kiilonbozo
vagasi fokozatok kozotti valtdskor: nagyobb vagdaram
tobb levegdt igényelhet, amit csak nagyobb levegényomas
tud biztositani. De tigyelni kell arra is, hogy a til nagy
levegdnyomas elfujhatja a segédivet, és akkor nem lesz
megfeleld gyujtas.

A vezérléegység miikodteti a magneskapcsolokat, a HF-
gyujtot és a szelepet, és vezérli a vagasi folyamatot.

A pisztolygomb megnyomasa utan:
* A nagyfrekvencias gytjtd egy kisebb energiaju segédivet

hoz 1étre az elektroda és a fuivoka kozott, kb. 2 mp.-re.

ivet hoz létre!

é A HF-gyujté nagyfrekvencias €s nagyfesziiltségii

» Ha ez id0 alatt az iv érintkezik a munkadarabbal, akkor
megindul a féaram az elektroda és a munkadarab ko-
z6tt. (A letelt id6 utan a gyujto akkor is kikapcesol, ha a
féaram nem indult meg.)

= A vagas a nyomogomb elengedéséig tart (vagy a vagan-
do anyag végéig).

S. Karbantartais

Karbantartast, beallitast (a Biztonsagi eléirdsok
figyelembe vételével) csak szakember végezhet!

e Pisztoly: FElhasznalodott alkatrészeit (pl. vdgodiizni,

elektroda) idészakonként cserélni kell. A munka befeje-
zésekor a pisztolyt mindig meg kell tisztitani a rarako-
dott portol, szennyezddéstol.
A pisztolykupak fémgyiiriije egy, a nyomogombbal
elektromosan  sorbakotott — érzékelét  (Reed-relét)
mikodtet, ami megakadalyozza, hogy levett kupakkal a
vagas elindulhasson.

A pisztoly gyari karbantartasi utasitasa legyen
iranyado, és minden munkat szakember végez-
zen!

Pisztolyfej :
R ===
Erzékeld @‘\\)\,@’ Markolat

ez

Elektroda Nvoméeomb

. E
Diffizor =
Vagodiizni
(01,1-1,4-1,7-1,9)

Fémezett %
gyurt

M@ Zarokupak (kerdmia)

o Kabelek és csovek: Ellendrizni kell a levegdcesévek, va-
lamint a hdlozati és testkabel allapotat, sériilés észlelése-
kor ki kell azokat cserélni!

e Erésaramu részek: Sziikségessé valhat a késziilék és
belsejének portalanitasa stritett levegével, a kotések szi-
lardsadgéanak ellendrzése, esetleges utanhuzasa.

6. Hibalehetdségek

Ha a gép meghibéasodik, azt csak szakember

A vizsgalhatja meg, a Biztonsagi eléirasok figye-

lembe vételével! Ha a hiba nem sziinik meg vagy
ismeretlen eredetli, forduljunk szervizhez.

» Az lizemjelz6 nem vilagit
1. Nincs halozati fesziltség — ellendrizni.
2. Hibas kapcsolo, halozati kabel vagy transzformdtor
— cserélni vagy szervizhez fordulni.
3. Kiolvadt biztosito(k) — a hiba okdt megkeresni (lehet
pl. rovidzar), biztositot kicserélni, ellendrizni értékét.

= A tilmelegedést jelz6 ldmpa vilagit
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— megvarni, amig a ventilator /ehiiti a gépet €s a lampa | Sorkapocs Bk4 Bi4 | 2 12343730012
kialszik. HF-gyajt6 230V~ HF | 1 | 2142240180

= Az alacsony nyomast jelzd lampa vilagit Fojté PLD-1 L2 1 |2142240270
—s a stiritett levegds rendszert ellendrizni. Mégneskap. LC1-D32, 230V~ MkI-3| 3 2142320097

' EMC-6 zavarsziird egység 3 | 28040626

* Nincs vagy gyenge sedédiv o Elektronika PE-2.1 Al 1| 28040643
1. Nagy levegényomas — helyesen beallitani. — — -

2. Pisztoly- vagy szelephiba — ellendrizni. EMC-9 haldzati zavarszlir6 egység 1 | 28040629
3. Egett vagy rossz furata vdagofuvoka — kicserélni.
» Nincs végasi iv Beliil (also rész):
1. Hibas a pisztoly (kabele, kupakjanak fémgyiiriije, nyo- | Fétranszformator T1| 1| 29080316
maogombja stb.) — javitani vagy cserélni. Egyeniranyito hid PTS 90P VI| 1 2142240237
2. Laza a kabelek csatlakozdsa — megszoritani. -
, , L . . 1 RCPL zavarsziir6é panel 1| 28040664
3. Elhasznalt magneskapcsolo-érintkezok — kicserélni. —
4. Hibas az elektronika — szervizhez fordulni. HF-fojto LI 1| 28090133
EMC-5 zavarsziird egység 1 | 28040625
. II%SSZM@—VZ?‘%& N . Magnesszelep 230V~ YI| 1 2142240113
- Szennyezett feliilet vagy silritelt levegd, elkopott al- ey o o udooses 1| 28040626
katrészek — j6 mindségl termékeket hasznalni, a gé- —
pet és alkatrészeit pedig rendszeresen karbantartani. Huzalellenallas 10Q 400 W RI'| 1 2344720006
2. A vagodiizni furata nem felel meg a vagodaramnak —
ellendrizni és kicserélni.
Alul:
L ) Elsd (6nbealld) kerék 125 2 12132750048

Toalkatreszjegyrch Hatso kerék 0125 2 2132750061
A gép elején:

Megnevezés db | Cikkszam Tartozékok:

Fogantyu (fél) 2 12142240230 | Testkabel-csatlakozo dugd CX-21 1 2142240154

Jelzolampa M6AS, zold HI| 1 2342340026 Testkabel 16 mm?, 5 m 1 12343630013

Lampa HLJ 222-03, sarga H2,H3 | 2 |2342340020 Testcsipesz 350A 1 12142240072

Biztosito foglalat PTF-35 FLF2| 2 2343730015 Olvadobetét 2A F1| 1 12343730054

Olvadodbetét 2A FI1] 1 ]2343730054 Olvadobetét 1A F2 1 1 12343730016

Olvadobetét 1A F2| 1 |2343730016

Leveg6elokészitd egység FRO, 1/4" 1 | 2147540015

Nyomasméro, 1/8" 1 2147540009

Ko6zcsavar 1/8"-1/4" 1 2327410058

Nyomasérzékeld PI| 1 2142240181

Kapcsolé GN 40-75U Q1| 1 ]2142330073

Ko&zponti csatl. FY22 (pisztolyhoz) 1 2142240437

Testkabel-csatlakozo aljzat CX-31 1 2142240068
A gép hatuljan:

Leveg6csatlakoz6 1/4", 9,5 mm 1 12327410067

Dugvilla Dfh 324 1 2143730006

Halozati kabel 4x2,5 mm?, 4 m 1 12343630024

Huzasgatld (haloz. kabelhez) 1 2342240567

Ventilator-védéracs 3250 1 12142240232

Ventilatorkeret ¥250 1 2342241824

Ventilatorlapat @250 1 12142240175

Vent.-motor VNT 16-25, 230V~ M1 | 1 |2142240583

Beliil (felso rész):
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8. Vagasi tippek

= A vagast a munkadarab szélén kell kezdeni gy, hogy a
segédiv kiviil essen a munkadarabon, majd dvatosan kell
arra ravezetni.

» Ha kivagast készitiink, akkor azt egy elére elkészitett fu-
ratnal kell kezdeni.

= Keriilni kell a segédiv t6bbszori begyujtasat anélkiil,
hogy vagnank vele.

A kiilonb6z6 vdagoaramokhoz kiilonboz6 vagddiizni-fu-
rat tartozik:

01,1 -40-60 A *1,4—>50-80 A

*01,7—>70-120 A "01,9 > 110-140 A

A kovetkezd tablazat néhany vagasi hibat mutat be, és
ennek lehetséges okait acél (és aluminium) esetén.

7 # Nagy vagosebesség,
nagy pisztolytavolsag

7 7 Nagy levegényomas,
nagy pisztolytavolsag

7
Tl kicsi a sebesség
(Alu: nagy sebesség, kis

levegényomas)

% Nagy sebesség, nagy
pisztolytavolsag, kis

levegényomas

7 Ritkén fordul el6
y Z (Alu: kis levegényomas,

kis sebesség)

Nagy sebesség
(Alu: ritkan fordul eld)

/ Elhasznalt diizni és
elektroda
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EK/EU-megfeleloségi nyilatkozat

Alulirott, mint a lentebb leirt késziilék Gyartoja
kijelentem, hogy a Termék megfelel a kovetkezo
Eurépai Unids direktivaknak (iranyelveknek),
rendeleteknek és szabvanyoknak:

Direktivak

= 2014/35/EU
a meghatarozott fesziiltséghataron beliili haszndlat-
ra tervezett elektromos berendezések forgalmazasa-
ra vonatkozo tagallami jogszabalyok harmonizdcio-
jarol

=2019/1784
a hegesztoberendezésekre vonatkozo kornyezettuda-
tos tervezesi kovetelményeknek a 2009/125/EK eu-
ropai parlamenti és tandcsi iranyelv szerinti megal-
lapitasarol

= 2009/125/EK
az energiaval kapcsolatos termékek kornyezetbarat
tervezeseére vonatkozo kovetelmények megallapitdsi
kereteinek létrehozdsarol

= 2014/30/EU
az elektromdgneses Osszeférhetoségre vonatkozo
tagallami jogszabalyok harmonizalasarol

= 2011/65/EU
egyes veszélyes anyagok elektromos és elektroni-
kus berendezésekben valo alkalmazasanak
korlatozasarol

Szabvanyok
* EN IEC 60974-1:2021

Ivhegeszté daramforrdsok

= EN IEC 60974-10:2020
Ivhegeszté daramforrdsok elektromdgneses (EMC-)
kompatibilitasa, kévetelmények

A Termék az "A" osztidly (Class A) eldirasait
teljesiti.

= EN IEC 63000:2019
RoHS szabvany

Vonatkozo rendeletek
= 65/2011. (IV. 15.) Korm. rendelet
az energiaval kapcsolatos termékek kérnyezetbarat
tervezési kotelezettségeinek elbirdsarol, valamint
forgalomba hozatalanak és megfeleléségertékelésé-
nek altalanos feltételeirol

= 23/2016. (VIIL. 7.) NGM rendelet
a meghatarozott fesziiltséghataron beliili hasznalat-
ra tervezett villamossagi termékek forgalmazasarol,
biztonsagi kovetelményeirol és az azoknak valo
megfeleloség értékelésérdl

= 374/2012. (XII. 18.) Korm. rendelet

egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben valo alkalmazdsanak korlatozdsa-
rol

= 8/2016. (XII. 6.) NMHH rendelet
az elektromadgneses dsszeférhetdségrol

A Termék megnevezése és fobb adatai:

* Weldi-Plas 60 tipusu plazmavago

= Névleges halozati fesziiltség: 3x400V, 50 Hz
» Maximalis halozati aram: 3x22 A

= Uresjarasi fesziiltség: 280 V dc

= Vagoéaram-fokozatok: 30 A, 50 A

A termék gyartodja:

* Weld-Impex Termel6 és Kereskedelmi Kft.
» Cim: 5300 KARCAG, Kunhegyesi ut 2.

= Telephely: KARCAG, Kunhegyesi ut 2.

* Web: www.weldimpex.hu

» E-mail: weldi@weldimpex.hu

Karcag, 2022. julius 15. Oﬁﬁ%

_ Csontos Lajos
Ugyvezet6 Igazgatod

Tovabbi informacidk

= A gyart6 cég telephelyének GPS koordinatai:
N 47°19'54.42" — E 20° 53' 50.73"

= A Weld-Impex kft. ISO-9001 szerint tantsitott
Mindségiranyitasi Rendszerrel rendelkezik.
Tanusitvany szama:
HU97/10906. %
Ml/iJNfl\gE%EgT

0005

= Egyéb szolgaltatasaink:

o Galvanizalas, porfestés, homokszoras
—festogalvan@weldimpex. hu

o Lemezlakatos-munkak (CNC is)
—lakatosuzem@weldimpex. hu

° Szerviz, miiszaki feliilvizsgalat, beiizemelés
—szerviz@weldimpex.hu

o Szaraztranszformatorok gyartasa
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Gyart6: WELD-IMPEX TERMELO ES KERESKEDELMI KFT.
5301 Karcag, Kunhegyesi ut 2.

Jotdllasi jegy
................................................... tipusu,

A jotallas lejarta utan 3 évig biztositjuk az alkatrész-utanpotlast.
Vasarlaskor kérje a termék prébajat!

........................... YA SZAMU ..o
termékre a vasarlastol szamitott 12 honapig kotelezo jotallast vallalunk a jogszabaly szerint.

H-5301 KARCAG
Kunhegyesi 1t 2.
www.weldimpex.hu

Tel.: (59) 500-240

Fax: (59) 503-515

E-mail: weldi@weldimpex.hu

Eladé tolti ki

Gyarté tolti ki

VASATIO NEVE: ...

CIIMIC: oottt e e et e e e esatar e e e e e enaareeeas

Gyartas kelte: .....oocvevvvevenerieeeieeee

(MEO-bélyegzd)

elado szerv bélyegzdje, alairasa

alairas

Kedves Vasarlo!

Figyelmébe ajanljuk az alabbiakat a jotallasi jegy érvényessé-
gét illetden.

A vasarlot jotallasi idén beliil meghibasodott termék dijmentes
kijavitasa, vagy — ha ez nem lehetséges — kicserélése €s az ez-
zel Osszefliggd kar megtéritése illeti meg.

Nem tekinthet6 jotallas szempontjabdl hibanak, ha a jotallasi
javitasok elvégzésével megbizott szerviz bizonyitja, hogy a
meghibasodas rendeltetésnek nem megfelelé hasznalat, atalaki-
tas vagy szakszerlitlen atadas miatt keletkezett okbol kovetke-
zett be.

A szabalytalan hasznalat elkeriilése céljabol a termékhez gép-
konyvet mellékeliink. Kérjiik, hogy az ebben foglaltakat — sa-
jat érdekében — tartsa be, mert a hasznalati utasitastol eltérd
hasznalat miatt bekdvetkezett hibara a jotallas nem érvényes.
Az ilyen okbdl meghibasodott termék javitasi koltsége a jotal-
lasi idotartamon beliil is a vevot terheli.

Az eladotol kovetelje meg a vasarlds napjanak feltiintetését az
Eladé részére eldirt rovatban.

Elveszett jotallasi jegyet csak az eladas napjanak hitelt érdem-
16 igazolasa (pl. datummal és bélyegzdvel ellatott szamla vagy
eladasi jegyz€k) esetén potolunk.

A termék cseréjét lehet kérni, ha a termék:

o A vasarlastol szamitott 3 napon beliil hibasodott meg (kivétel:
biztositékcsere). A cserét attdl a kereskedelmi cégtol kell kérni,
ahol a terméket vasaroltak.

o Ha javitassal nem lehet rendeltetésszeri hasznalatra alkal-
massa tenni, vagy ha a javitast 30 nap alatt nem tudjuk befejez-
ni.

Csere esetén uj jotallast biztositunk.

Ha a cserére nincs lehetéség, az On vélasztasa szerint

o a termék visszaadasa fejében a vételarat visszafizetjiik, vagy
o a vételar-kiilonbdzet elszamolasa mellett azonos rendeltetésii
terméket adunk abban a boltban, ahol a terméket vasaroltak.

Jotallasi javitas igénybevétele esetén felkereshetd barmely
kijeldlt szerviziink, ahol a jotallasi jegy alapjan elvégzik a
javitast.

A jotallasi jegyen a vevo altal barmilyen szabalytalan javi-
tas, torlés vagy atiras, valotlan adatok bejegyzése a jotalla-
si jegy érvénytelenségét vonja maga utan.

A garancidlis és azon tili javitisokat az alabbi cégek
végzik:

o WELD-IMPEX Termel6 és Kereskedelmi Kft.
Karcag, Kunhegyesi u. 2.
Tel.: (59) 503-525, Mobil: (30) 9854-063

szerviz@weldimpex.hu

o KROWELD Kft.

Kovacs Istvan, Diosd, Hatar u. 59.
Tel.: (30) 966-1381
kroweld@kroweld.hu

o RECHNEN Kft.

Miskolc, Kisfaludy K. u., hrsz. 46857
Tel.: (46) 432-866
rechnen@rechnen.hu

> VEVOKOZPONT Bt.
Gyor, Puskas T. u. 4.
Tel.: (96) 512-442
info@hegesztesbolt.hu

FIGYELEM!
A mindenkori kiszallasi dij elfogadasa esetén lehetdség
van a vevo telephelyén torténd javitasok elvégzésére is.

Alkatrészek rendelése a Weld-Impex Kft.-t6l:
rendelesek@weldimpex.hu; Tel.: (59) 503-525/12.




	Weldi-Plas 60 1 oldal.pdf
	Page 1

	Biztonsági előírások.pdf
	Weldi-Plas 60 5-7 oldal.pdf
	Weldi-Plas 60 kapcs.PDF
	Weldi-Plas 60 alk.PDF
	További ajánlataink.pdf
	CE és jogi nyilatkozat.pdf
	Weldi-Plas 60.pdf
	Jótállási jegy (1. oldal).pdf



